Rychlovazac
WALLNER COMB S 100



Uvod

Blahoprejeme Vam k zakoupeni vazaciho stroje WALLNER COMB S 100. Jsme presvédceni,

Ze jste si vybrali spravné. Tento typ vyzace slouzi k vazbé dokumentii o kapacite az 500 listit A4/80 g
papiru, navic je vybaven vyrazovatelnymi razniky pro vazbu i nestandardnich formati. Je urcen pro
pouzitl v kazdé kancelari.

Varovani

- Rychlovazac je mozno pouzivat v suchych prostorech s teplotou od —5 °C do +40 °C.

- Je zakazano jeho pouziti v mokrych, vihkych a venkovnich prostorech a je urcen pouze k uceliim,
které jsou uvedeny v tomto navodu.

- Je zakazano jiné pouziti, zvlaste to, kde by mohlo dojit k poskozeni nebo zniceni stroje, popripadé
poranéni 0sob.

Instalace
- Wyjméte rychlovazac z krabice a odstrante z ného prepravni polystyrénova télesa.
- Rychlovazac umistéte na pevny podstavec, ktery zarucuje pohodInou obsluhu.



Navod k obsluze

. ovladaci obourucna perforovaci paka
. vazaci paka

. hroty vézaciho zafizeni

. kolecko bo¢niho dorazu

. vyfazovatelné razniky

. perforovaci Stérbina

. mérka pro volbu vhodného hiebene
. zasuvka na papirovy odpad
. areta¢ni zafizeni

NeliclEN lo N0 I SN I O

Pred svazani prvniho dokumentu provedte derovani nékolika listii istého papiru, abyste odstranili
vyrobcem naneseny mazaci tuk, jehoz zbytky se miizou nachdzet na raznicich. Za timto uicelem
postupujte dle standardni dérovaci procedury:

Zvednéte perforovaci paku (1) do vodorovné polohy zcela nahoru. Do perforovaci stérbiny (6)
viozte nekolik listii papiru a presuiite perforovaci piku az nadoraz do spodni polohy. Poté zvednéte
pdku zpatky do svislé polohy a vyjméte papir.

1. Vazany dokument (najednou max. 22 listit A4/80g) vlozte do perforovaci Stérbiny (6) a pomoci
bocniho dorazu (4) umistéte dokument tak, aby nedoslo k nezadouct perforaci vnéjsich
okrajit vazaného dokumentu.
spravné $patné

2. Podle poctu vazanych listii zvolte odpovidajici primer vazactho hiebene (dle tab.) a nasadte
ho na hroty vazaciho zarizeni (3).



A) Volba velikosti hi‘ebene a §ii'ky okraje - polozte svazek dokumentu i s obalkou vodorovné na pra-
covni desku pristroje a nasuiite na néj merku (7). Jestlize se dokument nachazi mezi dvéma rozmeéry
hiebene, zvolte vétsi z nich. Podle velikosti hiebene a tloustky dokumentu rovnéz zvolte vhodnou Sir-
ku okraje aretacnim zarizenim (9). Zvolte vidy sirsi okraj (5irsi okraj snizuje riziko protrhavani listii
v objemnéjsich svazcich).

B)Nastaveni vazace na spravny formdt dokumentu - otocte koleckem bocniho dorazu (4) a nastavte
ho do polohy odpovidajici formatu vazaného dokumentu vnejsi cast dorazu se kryje s predtistenou
ryskou. Pokud je vazany dokument jiného formdatu nez A4, je treba vypnout odpovidajici perforovaci
nuiz, abyste vytvorili potiebny pocet dér perforace. Udélate to tak, ze vytahnete pozadovany vyrazova-
telny raznik (5) odpovidajici danému formatu.

Doporucujeme ovérit spravnost nastaveni na zkusebnim listé papiru.

3. Pohybem ovladact paky (1) smérem k sobe, za stalého pridrzovani dokumentu provedte perforaci.

4. Vlozte vazaci hireben na hroty vazaciho mechanismu (3) ze zadni strany hrotit a presuiite vazaci
pdku (2) pohybem smérem k sobé rozevrete hieben do pozadované sirky. Jeslize se hreben ne-
otevire znamend to, ze byl pravdépodobné Spatné nasazen. Abyste hi‘eben uvolnili, musite presu-
nout paku zpatky do jeji vychozi polohy.

5. Svazek preperforovanych listii viozte svisle do plastového hiebene. Plastovy hieben uzavrete
pohybem vazaci paky (2) smérem od sebe. Svazany dokument vytahnéte smérem nahoru z hroti
vazaciho zarizeni (3).

Udrzba a opravy

- Ve spodni éasti perforovaci jednotky se nachazi zasuvka na papirovy odpad, ktery vznika
pri perforaci. Dbejte na to, aby tato zasuvka byla pravidelné vyprazdnovana.

- Pri poruse kontaktujte prodejce, od kterého jste zarizeni koupili. Tento Vam zprostredkuje jak
pripadnou zdrucni, tak i pozarucni opravu.

Pieprava, skladovani, likvidace

- Rychlovazac prepravujte vidy v origindlnim baleni dle symbolii pro prepravu uvedenych na krabici.

- Rychlovazac neobsahuje zadné toxické latky ani jinak nebezpecné latky, a proto neni nutny
nestandardni postup pri likvidaci. Stroj i obal likvidujte jako tridény odpad. Plastové a neZelezné
casti nespalujte, odevzdejte je do sbéren zabyvajicich se zpracovanim a likvidaci odpadu.
Pri likvidaci dodrzujte zasady ochrany Zivotniho prostredi.

DuleZité informace

- V zadném pripadé nesahejte rukou do perforovaciho prostoru pri procesu perforace, nachazi se
zde velmi ostré dérovaci zarizent.

- Chcete-li docilit nejlepsich vysledkii, vidy dodrzujte stanované limity max. hodnot pro perforaci
a vazbu. Ikdyz je mozné fyzicky vlozit do zarizeni vétsi mnozstvi listii, nedoporucujeme tuto cinnost,
muize mit za ndsledek zkrdceni Zivotnosti stroje.

- Pred dérovanim vzdy odstrante z listit sponky a jiné kovové predmety.

- Pokud stroj nepouzivate, zavirejte kryt perforovaci sterbiny.

- Nikdy se nepokousejte stroje otevirat nebo sami opravovat.

- Ujisteéte se, zZe je perforovaci paka spusténa dolii, neni-li pristroj pouzivan, aby se zamezilo
poranéni ruky.



Zaruka

- Na Vas vazaci stroj a na vSechny jeho soucdsti a vyrobni zavady se vztahuje zdaruka v trvani
24 mésicii od data jeho zakoupen.

- Pokud Vas vazaci stroj nefunguje spravné, proctéte si znovu diikladné tento navod k obsluze.

- Jestlize zavada nemiize byt odstranéna, uplatnéte reklamaci u Vaseho prodejce. Ten Vam zajisti
bezplatnou opravu nebo vyménu za bezvadny stroj.

- Tato zdruka se nevztahuje na vady zpusobené hrubym zdasahem, neopatrnou manipulaci,
neodbornou obsluhou nebo na skody zpiisobené béhem prepravy.

- Nelze uplatnit dalsi jinou zaruku nez vyse jmenovanou.

- Podminkou bezplatné reklamace je predlozeni zdarucniho listu, dokladu o zakoupeni stroje
a dodant stroje v originalnim obalu, ktery zamezi poskozent stroje behem prepravy.

Technické charakteristy WALLNER COMB S 100
max. délka vazby (mm) 300

max. kapacita perforace (listii 80g papiru) 22

max. kapacita vazby 510

pocet der perforace 21

max. prumeér vazaciho hiebene (mm) 51

mérka pro stanoveni vhodného priméru hrebene ano

vyrazovani jednotlivych nozii ano

nastaveni hloubky perforace ano

aretace roztazeni hiebene -

max. tempo perforace (cyklus/min) -
prikon (W) -

sitové napajeni (V/Hz) -
rozmeéry v x § X h (mm) 440 = 400x 220
hmotnost (kg) 10
zaruka (v mésicich) 24



Inch a :

6

s 120

516" | 21-40
10 38" | 41-55
12 12" | 56-80
14 o16" | 81-100
16 58" | 101-120
18 34 | 121150
22 758" | 151-180
25 | 181200
28 1-4/8" | 201-240
32 1-1/4" | 241-280
38 112" | 281-340
45 1-34" | 341-410
51 2 | 411-500




Dovozce: Univox spol. s r. 0., Kolonie 392, 737 01 Cesky Té&Sin, tel. 558 737 604-5

Aktualizace: 4. 10. 2007
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